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前  言

本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。

本标准由全国产品回收利用基础与管理标准化技术委员会(SAC/TC 415)提出并归口。
本标准起草单位： 中国标准化研究院等
本标准主要起草人： 

再生利用品和再制造品评价要求
1　 范围

本标准规定了再生利用品（也称再生品）及再制造品（也称再制造产品）的评价目的、基本要求、指标选取及指标分类、再说利用品评价指标及要求、再制造品评价指标及要求。

本标准适用于再生利用品和再制造品的评价工作。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 20861 废弃产品回收利用术语

3　 术语和定义
GB/T 20861界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
再制造 remanufacturing
对旧机电产品进行专业化修复或升级改造，使其质量特性达到或优于原有新品水平的制造过程。
其中质量特性包括产品功能、技术性能、寿命、可信性、绿色性、经济性等。
再制造性评估   remanufacturability assessment
综合技术、经济、环境、安全、服务等因素对旧产品进行评估，以确定其是否满足再制造要求的过程。
清洗   cleaning
对旧机电产品或已拆解下来的机电产品零部件采用各种方法去除锈蚀、毛刺、表面各种污渍的过程。

再装配   reassembly
把经过再制造加工的零部件及部分更新件组装成再制造产品的过程。

再制造品 remanufactured products
旧产品经过加工生产、检验测试、包装检查等再制造过程，重新上市销售，达到再制造要求的合格产品。
注1： 产品指能够被单独考虑的任何零部件、元器件、装置、分系统、功能单元、设备或系统。（引自GB/T 2900.13-2008，定义191-01-02）
再生利用品 recycled products

无法再使用和再制造的废弃产品或其零部件经过除污、拆解、破碎、加工生产等再生利用过程，达到再生利用品要求的合格产品。

技术先进性指标 advanced level of technology indicator
衡量产品所采用技术、工艺先进程度的指标。
质量可靠性指标 quality reliability indicator 
衡量产品质量性能稳定程度以及安全性能的指标。
环境友好性指标 environment-friendly indicator 
衡量再生利用或再制造过程中资源、能源的节约水平以及避免二次污染能力的指标。

4　 总则

4.1　 评价的目的

再生利用品和再制造品评价的目的是确保再生利用品和再制造品达到质量、安全、节能、污染物排放要求，提高消费者对再生利用品和再制造品的认同度，促进再生利用产业和再制造产业的健康发展。
4.2　 评价的基本要求
再生利用品和再制造品应满足：
—— 国家法律、法规及相关产业政策要求；
—— 国家相关的质量、安全、节能、污染物排放等强制性标准要求；
—— 国家对产品有行政许可要求的，应获得相应许可。
5　 指标选取及指标分类
5.1　 评价指标选取的原则
5.1.1　 指标选取应具有科学性，能够体现产品的质量、安全、环保等性能。

5.1.2　 考虑不同种类和型号产品的差异性，同时兼顾再生利用品和再制造品的特点，选取产品的共性指标。

5.2　 评价指标的分类

    再生利用品和再制造品的评价指标分为技术先进性指标、质量可靠性指标和环境友好性指标三类。
6　 再生利用品评价指标及要求
6.1　 技术先进性指标要求

生产工艺和技术设备先进适用、成熟可靠，应使用国家鼓励的节能技术、清洁生产技术、资源节约综合利用技术和环境保护技术，不应使用国家淘汰的相关技术。
6.2　 质量可靠性指标要求
6.2.1　 再生利用品质量性能应符合国家相应产品的质量标准要求和相关节能环保要求，未有国家、行业或地方标准的再生利用品应制定企业标准并按照相关要求进行备案，部分再生利用品标准见附录A；
6.2.2　 所用再生材料来源稳定、可靠，并应经过严格检测，确保再生材料中汞、铅、铬、砷、镉、钴、钒、锑、铊、锰、锌等几类重金属及有毒有害物质的含量符合相关标准要求。

6.3　 环境友好性指标要求
6.3.1　 再生利用品中再生材料的比例不低于50%（以质量计）；
6.3.2　 再生利用品生产企业的污染物排放应符合国家或地方规定的污染物排放标准要求。

7　 再制造品评价指标及要求

7.1　 技术先进性指标要求

7.1.1　 零部件的再制造应采用先进适用、成熟可靠的再制造技术，部分再制造技术见附录A；

7.1.2　 再制造过程应包括进厂初步检查、完全拆解、零部件清洗、零件分类及检测、再制造性评估、零部件再制造加工、再制造零件检测、再装配、再制造产品性能测试、再制造产品标识和包装等流程。
7.2　 质量可靠性指标要求

7.2.1　 再制造旧件来源稳定、可靠；
7.2.2　 再制造品使用的旧件应经过拆解、清洗和严格检测；
7.2.3　 再制造后的零部件应选择合适的计量器具及试验方法对涂层质量进行严格检验，要求涂层表面均匀，无裂痕、翘起、脱落等现象，并宜对再制造零部件重新编号；
7.2.4　 再制造产品应按照与产品有关的标准进行装配和测试，没有相关标准的应制定企业标准；
7.2.5　 再制造产品的性能和质量不低于原型新品的要求；
7.2.6　 再制造产品应附有证明其性能和质量不低于原型新品的保证书及出厂合格证书；
7.2.7　 再制造产品的保修期应与同类新品相同；
7.3　 环境友好性指标要求

回收、拆解、清洗、加工及再装配、废料处理等再制造过程中应采取措施，避免造成二次污染。
附　录　A 
（资料性附录）
部分再生利用品标准

表A.1　 部分再生利用品标准

	再生利用品名称
	标准号

	再生橡胶
	GB/T 13460

	再生纤维素丝织物
	GB/T 16605

	再生润滑油
	GB/T 17145

	再生铅及铅合金锭
	GB/T 21181 

	再生锌合金锭
	GB/T 21651

	再生锗原料
	GB/T 23522

	再生沥青混凝土
	GB/T 25033

	混凝土和沙浆用再生细骨料
	GB/T25176

	混凝土用再生粗骨料
	GB/T25177

	硬质合金再生混合料
	GB/T26054

	再生碳化钨粉
	GB/T26055

	再生铜及铜合金棒
	GB/T26311

	再生纸制品
	HJ/T 205

	再生塑料制品
	HJ/T 231

	再生鼓粉盒
	HJ/T 413

	再生胶油毡
	JC 206

	再生胶油毡
	JC/T206

	热拌用沥青再生剂
	NB/SH/T0819

	建筑排水用再生塑料管材
	NY/T 669

	拆船板热轧再生扁钢
	WB/T1003

	拆船板热轧再生等边角钢
	WB/T1004

	拆船板热轧再生钢筋
	WB1002

	再生涤纶短纤维
	FZ/T 52010

	再生纤维素纤维凉席
	FZ/T62013-2010

	再生锡基轴承合金锭
	CB/T 266

	再生树脂复合材料检查井盖
	CJ/T 121

	再生树脂复合材料检查井盖
	CJ/T121-2000

	再生树脂复合材料水箅
	CJ/T130-2001


附　录　B 
（资料性附录）
再制造技术

B.1　 再制造高新技术主要包括表面工程技术、材料制备与成形一体化技术、再制造快速成形技术、修复热处理技术等。
B.2　 表面工程技术包括自动化纳米复合点刷镀技术和微/纳米等离子熔覆技术等。材料制备与成形一体化技术包括高速电弧喷涂技术、激光表面改性技术和激光加工成形技术等。
B.3　 修复热处理技术包括传统非金属材料快速成形技术、金属直接快速成形技术、微束等离子快速成形技术等。
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