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前    言

本标准由中国标准化研究院提出并归口。

本标准由xxxxxx起草。

本标准主要起草人：xxxxxx 等 

废弃产品回收处理企业技术规范

1  范围

本标准规定了废弃产品回收处理企业及回收处理工作的术语和定义、企业要求、处理作业程序等管理技术要求，适用于从事废弃产品回收拆解处理经营业务的企业。

2  规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB8978-1996 污水综合排放标准 

GB12348-90 工业企业厂界噪声标准 

GB16297-1996 大气污染物综合排放标准 

GB18597  危险物贮存污染控制标准

GB18599-2001 一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准 

GBZ1-2002 工业企业设计卫生标准

GBZ2-2002 工作场所有害因素职业接触限制

GB/T20861-2007 废弃产品回收利用术语

GB/T23685-2009 废电子电器产品回收处理通用技术要求

GB/T 23384-2009 产品及零部件可回收利用标识

3 定义  

下列定义适用于本标准。

3.1 

废弃产品  waste products

产品的拥有者不再使用且已经丢弃或放弃的产品，以及在生产、运输、销售、使用过程中产生的不合格产品、报废产品和过期产品等。
3.2 

回收  recycling
各类废弃产品的收集、分类、整理、运输和贮存的过程。

3.3

拆解  dismantling
通过人工或机械方式将各种废弃产品进行去污、拆卸、解体，以便于处理的活动。

3.4

处理  treatment
对各种废弃产品加以拆解、破碎、打包等进行的作业类活动。

3.5

回收处理企业 recycling enterprises
从事废弃产品回收处理业务的企业法人实体，并以物理、化学或其他处理方法，可改变其物理、化学特性达到分离、分解、破碎、压实、纯化、精炼及资源化处理之行为者。

4  企业选址及布局
4.1  选址
4.1.1 新建回收处理企业（项目）选址必须交通方便，不得建在水源上游地段，环境功能符合不产生二次污染的环境要求，有效防止废水、废气排放对周边环境保护目标的不良影响。

4.1.2  不得建于国家法律、法规、行政规章及规划确定或县级以上人民政府批准的自然保护区、生态功能保护区、风景名胜区、文化遗产区、饮用水水源保护区等需要特殊保护的地区。

4.1.3 选址应具备工程地理条件和水文地质条件，距离居民区、重点办公区、工矿企业不少于800米。

4.1.4选址应靠近资源集中区域。

4.2  布局

4.2.1  处理企业总面积不低于10000米2，其中处理厂房面积不低于5000米2。
4.2.2  新建或改（扩）建回收处理企业（项目）要整体布局合理，各功能区域划分明。
4.2.3  经营设施应具备集散、储存、分拣、加工处理、交易功能。设有隔断墙，场内道路通畅，配置地下水、电管网。须有可靠的电力和水力供应，具备消防安全设施。

5  回收要求
5.1  总体要求

5.1.1 有固定并与处理能力配套的废弃产品回收渠道，已有回收渠道原料不低于处理能力的50%。

5.1.2  有称量、检测、分拣、起重、运输等与废弃产品回收相应的设备。

5.1.3  注册资金需达到500万元以上。

5.1  运输要求

5.2.1  密闭式运输车辆应具有明显的回收标志。
5.2.2  废弃产品运输时车辆应具备防雨措施。
5.2.3 运输过程中应避免发生溢出、泄漏、飞散、掉落等造成污染环境或危害人体健康的情况。
5.3  贮存要求

5.3.1  贮存场地需符合GB18597、GB18599-2001要求。

5.3.2  废弃产品应堆放整齐，按规定要求分类摆放，并应采取绳索捆绑、护网、挡桩、堵墙或其它必要措施，防止发生飞散、掉落、倒塌或崩塌等情况。

5.3.3  露天贮存应具有防雨措施。

5.3.4  贮存场所内应严禁烟火，且不可存放任何易燃性物质，并应设置严禁烟火标示。

5.3.5  贮存场内分隔走道应保持畅通，不得阻碍安全出口、消防安全设备及电气开关等。

5.3.6  贮存场区应设置消防安全设备及避雷设备或接地设备，并应定期检修。
6  拆解（加工）处理要求

6.1 拆解（加工）处理的环境要求

6.1.1 拆解处理场地需符合GB18599-2001要求。

6.1.2 从事废弃产品拆解（加工）处理的专业生产线均不准露天作业，须具备可靠的粉尘处理能力和污水排放系统，厂房有液体截流、收集、泄水等设施，以及具有防止废弃物溢散、散发恶臭、污染地面及影响周边环境的必要措施，具备紧急应变措施及污染防治计划书。

6.1.3 大气污染执行GB16297-1996；污水排放执行GB8978-1996。

6.2  拆解处理的技术要求

6.2.1  回收处理企业须具有与所处理的废弃产品相适应的技术主体和工艺主体，执行质量保证体系，工艺主体规定，所采用工艺先进、适用，能够保证处理的废弃产品达到或过国家标准。

6.2.2  拆解废弃产品应当使用合适的专用工具，尽可能保证零部件的可再使用及破碎处理后材料的综合利用性。

6.2.3  对拆解后的所有的零部件、材料、废弃物进行分类存储和标识，含有害物质的部件应标明有害物质的种类。
6.2.4  拆解处理后产生的不可再利用的废物，不得随意丢弃或存放，应堆存在集中处置区的废物收集和贮存设施内。

6.2.5  不同品种废弃产品拆解处理作业区必须保持10m以上距离。
6.2.6  回收处理企业专业技术人员不少于5人，其专业技能应能满足处理作业、环保、安全操作等相应要求；操作工人应符合国家有关部门法规，有持证上岗规定的，相关岗位的操作人员应遵守规定持证上岗。操作工人应参加职业技能培训。

6.3  拆解处理的设备要求

6.3.1  有切割、破碎、打包、压块、拆解、清洗等与拆解处理相应的设备，并符合相关标准要求。
6.3.2  处理设备应能高效拆解处理废弃产品，且通过国家和地方的环境保护监测鉴定，符合国家标准。

7  安全生产与劳动保护

7.1  必须依照《安全生产许可条例》（国务院397号令），符合国家安全生产法律、法规和部门规章及标准规定，具备相应的安全生产和职业危害防治条件，并建立、健全安全生产责任制，设置安全生产管理机构，配套专职安全生产管理人员，并提供相应的工资条件和业务经费。

7.2  作业环境必须满足GBZ1-2002和GBZ2-2002的要求。

7.3  废弃产品回收处理的从业者需掌握必要的劳动保护知识。对从事特种作业的劳动者，必须进行专业安全技术培训，并经劳动行政部门考核，取得特种作业操作证后，方可上岗作业。

7.4  回收处理危险废弃物的，须经国家安全生产主管部门审查合格，取得危险废弃物（含危险化学品）《经营许可证》，获取危险化学品经营资质。

8  企业管理

8.1  企业应建立档案管理制度，对进出企业的废弃产品及拆解处理后的产品名称、数量、时间、来源或去向进行登记记录，档案需保存3年以上。

    从事废弃电子电器产品回收处理企业应按照GB/T 23685的有关要求进行回收处理工作并建立统计档案。

8.2  建立消防安全检查制度、设施设备检修和维护制度及废弃产品环保管理制度等。
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