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[bookmark: SectionMark4]食品从业人员用工作服技术要求
0. [bookmark: _Toc176314509][bookmark: _Toc173205836][bookmark: _Toc176314672][bookmark: _Toc169946574][bookmark: _Toc178731755]范围
本标准规定了食品从业人员用工作服的有关技术要求、检验方法、检验规则、包装、标签、运输、储运以及清洗要求。
本标准适用于食品生产企业食品从业人员用工作服。
0. [bookmark: _Toc173205837][bookmark: _Toc176314510][bookmark: _Toc169946575][bookmark: _Toc176314673][bookmark: _Toc178731756]规范性引用文件
[bookmark: _Toc176314674][bookmark: _Toc173205838][bookmark: _Toc169946576][bookmark: _Toc176314511]下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准。然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
GB/T 4802.2-2008 纺织品 织物起毛起球性能的测定 第2部分：改型马丁代尔法
GB/T 5453-1997 纺织品 织物透气性的测定
GB 12014-2009 防静电服
GB 14881 食品安全国家标准 食品生产通用卫生规范
GB 18401-2010 国家纺织产品基本安全技术规范
GB/T 21655.1-2008 纺织品 吸湿速干性的评定 第1部分：单项组合试验法
GB/T 20944.1-2007 纺织品 抗菌性能的评价 第1部分：琼脂平皿扩散法
GB/T 8630-2013 纺织品 洗涤和干燥后尺寸变化的测定
GB/T 8629-2017 纺织品 试验用家庭洗涤和干燥程序
GB/T 3923.1-2013 纺织品 织物拉伸性能 第1部分：断裂强力和断裂伸长率的测定
GB/T 13773.2-2008 纺织品 织物及其制品的接缝拉伸性能 第2部分：抓样法接缝强力的测定
GB/T 24249-2009 防静电洁净织物
SB/T 10989-2013 衣物洗涤质量要求
FZ/T 01118-2012 纺织品 防污性能的检测和评价 易去污性
FZ/T 80014-2012 洁净室服装 通用技术规范
0. 总体要求
3.1 工作服应符合GB 14881-2013中6.6部分要求。
3.2 工作服的外观应无破损、斑点、污物以及其他影响穿着性能的缺陷。
3.3 工作服的款式和颜色应易辨识。在清洁作业区域、准清洁作业区域使用的工作服，应为白色或浅色。
[bookmark: OLE_LINK51][bookmark: OLE_LINK50]3.4 工作服应在指定的作业区域内使用，服装性能应与作业区域要求相适应。
3.5 工作服数量应满足作业区域人数和工作服清洗频率的要求。在更换周期内每人至少配备2套。
3.6 非生产人员进入作业区域，应穿着与作业区域要求相适应的工作服，且在颜色或款式上应与该区域工作人员的工作服有区分。
3.7 工作服应穿着舒适，具备安全性，不对人体造成伤害。
3.8 工作服应存放或收集在特定存放点，应避免与其他衣物的交叉污染。
3.9 失去预期用途的工作服，应及时更换。
0. 技术要求
4.1 面料
4.1.1 外观质量
工作服的面料应无破损、斑点、污物以及其他影响物理和卫生性能的缺陷。
4.1.2 材质
工作服的面料材质应为棉、合成纤维棉混合织物、合成纤维织物或无纺布；里料、辅料和附件应和面料使用寿命相当，选择无脱落、易发现、易检出、无毒等对食品生产安全无影响的材料。
4.1.3 理化性能
面料的理化性能应满足表1要求。
表1 面料理化性能的要求
	项目
	指标要求

	基本安技术要求
	GB 18401中B类及以上

	透气性
	透气性L/㎡.S
	≥200

	吸湿性
	吸水率/%
	≥60

	
	滴水扩散时间/s
	≤3

	
	芯吸高度/mm
	≥100

	速干性
	蒸发速率/(g/h)
	≥0.18

	
	透湿量/[g/(㎡·d)]
	≥8000

	起球性
	起球性
	≥4级

	易去污性
	初始色差条件≤3级，清洗后色差级数为3-4级及以上；初始色差条件＞3级，色差级数高于初始色差为0.5级及以上


4.1.4 卫生性能
[bookmark: _Hlk525731390]面料的卫生性能应满足表2要求。
表2 面料卫生性能的要求
	项目
	指标要求

	
	一级
	二级
	三级

	空气粒子过滤效率%
	微粒直径：1μm
	≥70
	≥50
	≥30

	易脱落大微粒/（个/㎡）
	微粒直径：纤维
	≤100
	≤500
	≤1750

	
	微粒直径：>5μm
	≤9990
	≤99990
	≤250000

	静电性能
	[bookmark: _Hlk525727380]带电电荷量/（μс/件）
	＜0.20
	0.2～0.6

	抗菌性能
	有抑菌带，试样下面没有细菌繁殖；或无抑菌带，试样下面没有细菌繁殖
	没有抑菌带，试样下面仅有少量菌落，繁殖几乎被抑制
	没有抑菌带，与对照样相比，试样下面细菌繁殖减少一半


4.2 工作服
4.2.1 外观质量
工作服外观应无破损、斑点、污物以及其他影响穿着性能的缺陷。
4.2.2 基本物理性能
工作服的基本物理性能应符合表3的要求。
表3工作服基本物理性能的要求
	项   目
	要   求

	水洗尺寸变化率/%
	领大
	≥-2.5

	
	胸围
	≥-2.5

	
	后衣长
	≥-3.5

	
	腰围
	≥-2.0

	
	裤腿长
	≥-3.5

	断裂强力（经向）/N
	≥490

	断裂强力（纬向）/N
	≥390

	接缝强力/N
	≥196


4.2.3 款式
应根据人体所需隔离方式的严格程度及员工动作幅度对产品的影响制定工作服款式，应尽可能多的覆盖人体，袖口、脚口应该收口，推荐连体式或分体式设计作为工作服款式，包含但不限于如图1的款式。款式尺码应松紧适度，在保证穿着人员适当活动的前提下，尽量减少服装的褶皱和摩擦(服装型号尺寸见附录A)。特别考虑在动态情况下，人体脱落物在面部、袖口、脚口的阻隔。
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	全开帽衣连体+裤 LT-Ⅰ
	套头帽衣连体+裤LT-Ⅱ
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	[image: e4fabafa3d6e63425aced20e4ea60a6]

	帽+衣裤连体LT-Ⅲ
	帽衣裤连体 LT-Ⅳ
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	帽+全开衣+裤分体FT-Ⅰ
	帽+套头衣+裤FT-Ⅱ


图1 服装款式设计示意图
4.2.4 口袋
工作服外面不宜留有外置口袋；如特殊情况必须要使用口袋，宜采用可视化和底部多孔口袋。
4.2.5 附件
4.2.5.1 服装上应尽量减少不必要的附件。
4.2.5.2 松紧带、专用拉链、粘合贴、标识等附件应耐洗涤或消毒，不应脱落、掉色、褪色，不应有流苏等装饰物。
4.2.5.3 为减少可能导致的异物污染，拉链宜采用100%涤纶布带，无涂层拉头和插销，无电镀牙齿的设计。
4.2.6 标识
每件工作服应采用编号等方式加以区分，并标识产品名称、执行标准编号、生产批号或日期、产品安全类别、型号标志、卫生指标等级等内容。标识在预期的寿命周期内应不脱色或脱落。
4.2.7 缝制
应选用合成纤维长丝缝纫线进行缝制，并且把线头溶融避免线头外露和加固处理。
缝制针距（12～15）针/3㎝。
缝制工艺应采用设计示意图见图2缝合设计。

[image: ]
a)握手缝                b)单折缝                 c)包边缝                d)双折缝
图2服装缝制工艺设计图
4.3 其他工作服物品
4.3.1 帽子
4.3.1.1 帽子应能足够覆盖头部及耳部，避免头发，皮屑和汗水对食品的污染。
4.3.1.2 帽子的款式和颜色应区分出不同区域的要求。
4.3.1.3 宜同时佩戴网状内帽和外帽。帽样示意见图3。
4.3.1.4 内帽应完全遮住前额，并留有足够空间罩住头发。外帽应覆盖面部外的整个头部，前后襟应插入衣服的领子内。
[image: C:\Users\chuan\AppData\Local\Temp\WeChat Files\376935092569805086.png]
图3 帽样示意图
4.3.2 面罩
面罩应从眼下到颈部能覆盖鼻、嘴和胡须部位。面罩材料不应脱落纤维。如重复使用的面罩，应耐重复清洗消毒。
4.3.3 手套
手套应佩戴舒适，适合于食品加工操作。手套的颜色应与食品颜色明显区分，材质不应对食品造成污染。
4.3.4 鞋子
鞋子应易于清洗，具备与作业区域相适应的防水、防砸、防滑、防酸碱、耐高低温等使用特性。鞋子的颜色应为白色或浅色，不应有鞋带。
4.3.5 围裙
围裙应为白色或浅色，采用不粘附食品、不透水、不脱落的材料制作。
0. 检验方法
5.1 基本安全技术要求检验：按照GB 18401-2010 规定的方法执行。
5.2 透气性检验：按照GB/T 5453-1997规定的方法执行。
5.3 吸水率检验：按照GB/T 21655.1-2008规定的方法执行。
5.4 滴水扩散时间检验：按照GB/T 21655.1-2008规定的方法执行。
5.5 芯吸高度检验：按照GB/T 21655.1-2008规定的方法执行。
5.6 蒸发速率检验：按照GB/T 21655.1-2008规定的方法执行。
5.7 透湿量检验：按照GB/T 21655.1-2008规定的方法执行。
5.8 起球性检验：按照GB/T 4802.2-2008规定的方法执行。
5.9 易去污性检验：按照FZ/T 01118-2012规定的方法执行。
5.10 空气粒子过滤效率检验：按照FZ/T 80014-2012规定的方法执行。
5.11 易脱落大微粒检验：按照FZ/T 80014-2012规定的方法执行。
5.12 静电性能检验：按照GB 12014-2009规定的方法执行
5.13 抗菌性能检验：按照GB/T 20944.1-2007规定的方法执行。
5.14 水洗尺寸变化率检验：按照GB/T 8630-2013规定的方法执行。洗涤按GB/T 8629-2001中的4A程序执行，其测量部位按照附录A执行。
5.15 断裂强力（经向）变化率检验：按照GB/T 3923.1-2013规定的方法执行。
5.16 断裂强力（纬向）变化率检验：按照GB/T 13773.2-2008规定的方法执行。
5.17 接缝强力变化率检验：按照GB/T 24249-2009规定的方法执行。
0. 检验规则
6.1 产品批组
同原料、同工艺、同设备、同班次加工的产品为一批。
6.2 出厂检验
出厂检验从每批产品中按品种随机抽取有代表性样品进行检验，抽样规则按表4的要求，检验要求按照附录B。
表4抽样规则
	样本范围
	单项测试样本数

	＜100
	2

	100～1000
	3

	＞1000
	5


出厂检验项目包括：面料的理化性能、卫生性能和工作服的基本物理性能。
6.3 型式检验
按照面料的理化性能、卫生性能、抗菌性能和服装的基本物理性能的规定检验，在下列情况之一时，应进行型式检验：
a）新产品投产；
b）产品投产后，当原料、工艺、装备有较大改动，可能影响产品性能；
c）停产一年以上，恢复生产；
d）连续生产三年
e）出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异；
f）国家有关质量管理部门提出检验要求；
6.4 判定规则
6.4.1 指标中有一项及以上达不到表1和表3要求的，判为不合格产品。
6.4.2 卫生性能指标中有一项及以上达不到表2等级要求的，逐级将至符合的等级；不符合最低要求的判为不合格产品。
0. 包装、标签、运输和储存
7.1 包装
工作服包装要求使用无破损的塑料包装袋，准清洁作业区、清洁作业区工作服要求采用真空包装袋包装，最好是在相应级别要求的洁净室洗涤后真空包装袋包装，避免服装污染和磨损。
7.2 标签
产品包装上至少应有以下标识：
A. 产品名称；
B. 产品数量；
C. 执行的标准编号；
D. 生产批号或日期；
E. 工作服卫生指标等级；
7.3 产品运输和储存
产品在运输过程中，应避免磨损、日光暴晒及雨淋受潮；产品应储存于避光、干燥、阴凉的环境。
0. 工作服的清洗要求
8.1 工作服应定期按照良好清洗消毒规程（见附录C）进行清洗及消毒。新工作服在使用前必须进行清洗消毒。
8.2 待清洗的工作服应存放在专用的收集装置中。收集装置的材质应无渗漏。
8.3 在高洁净区域以及有防静电要求区域穿着的工作服，应在更高清洁度的区域进行清洗、消毒、烘干、捆包，确保不与其他区域的衣物接触。
8.4 应限制工作服的重复清洗次数。
8.5 清洗剂和消毒剂的残留不应对员工健康和食品安全造成影响，宜使用蒸汽清洗消毒。
8.6 清洗后的工作服应符合SB/T 10989-2013中4.7的要求。
8.7 清洗后的工作服应根据卫生要求和颜色分别存放在专用的储物设施中，必要时应上锁。




附录A
(规范性附录)
工作服测量方法及图示
A.1 工作服指定部位的尺寸测量方法
服装指定的测量部位及测量方法见表A.1
表A.1服装指定的测量部位及测量方法
	序号
	部位名称
	测量方法

	
	
	分体式
	连体式

	1
	领围
	摊平横量领下口（特殊领口除外）

	2
	胸围
	合上拉链或扣上前后身摊平，沿袖窿底缝水平横量（周围计算）

	3
	腰围
	在自然状态下或扣上，摊平后沿腰宽中间横量（周围计算）
	摊平后腰部最窄处横量（周围计算）

	4
	后衣长
	由后领中垂直量至底边
	由后领中垂直量至档缝交合点

	5
	裤腿长
	--
	由档缝交合点沿下档缝摊平垂直量至裤脚口（不包括鞋）

	6
	裤长
	由腰上沿侧缝摊平垂直量裤脚口（底边）
	--

	注：特殊款式的尺寸测量按企业约定。



[image: 93eb967a55b5b4a7d3cb93981aff460]
A.2 分体服装测量部位图示


[image: ]
A.3 连体服装测量部位图示
[bookmark: _GoBack]


附录B
(规范性附录)
分区服装的性能要求和配置
工作服性能要求和配置见表B
表B 工作服性能要求和配置
	分区
	空气粒子过滤效率%
	易脱落大微粒/（个/㎡）
	带电电荷量/（μс/件）
	抗菌性能
	款号
	配置

	[bookmark: _Hlk528738052]一般作业区
	三级及以上
	三级及以上
	三级及以上
	三级及以上
	FT-Ⅰ
FT-Ⅱ
	手套、帽、衣服、围裙、裤子、鞋/靴

	准清洁区
	二级及以上
	二级及以上
	二级及以上
	二级及以上
	LT-Ⅰ
LT-Ⅱ
LT-Ⅲ
	面罩、手套、帽、衣服、围裙、裤子、鞋/靴

	清洁区
	一级
	一级
	一级
	一级
	LT-Ⅲ
LT-Ⅳ
	面罩、手套、帽、衣服、围裙、裤子、鞋/靴


[bookmark: _Hlk528073489]

[bookmark: _Hlk528051663]

附录C
(资料性附录)
工作服清洗消毒规程
C.1 服装配置及清洗消毒频次
服装配置及清洗消毒频次见表C.1
表C.1服装配置及清洗消毒频次
	分区
	更换周期内服装配置
	周期
	清洗消毒

	一般作业区
	2套
	一周
	2-3次

	准清洁作业区
	3套
	一天
	1次

	清洁作业区
	3套
	一班次
	1次

	备注：若被污染应及时清洗及消毒


C.2 服装清洗规范
1、工作服清洗前应首先把面罩、上衣、裤子、帽子、鞋/靴、围裙按类别分开，并将拉链、粘合贴等附件整理好，检查服装是否有破损和重污渍，如有破损应进行修补或更换、评估重污渍是否能清洗干净；
2、清洗操作规程如下：
a)将工作服放入洗衣机，按重量或件数控制放入量（应知道工作服单重，不同布料与结构，为达到清洁效果，洗衣机的放入量一般不超过其额定容量的80%。
b)洗涤和漂洗的时间长短取决于工作服的类型、污染程度和洗衣机特性。洗涤水温度应保持在32℃～60℃。
c)洗涤用水应是干净的自来水或经过过滤的净化水。
d)洗涤剂应是非离子表面活性剂，其用量取决于服装类型和洗衣机容量；重污染工作服可先投入适量油污乳化剂，达到乳化效果后再加入洗涤剂清洗；所有的服装必须漂洗干净。
e)使用烘干机进行烘干，服装在适中的温度（一般不超过60℃）下烘干，然后慢慢冷却，以避免面料受到骤激。实际温度和烘干与冷却时间取决于服装类型和设备特性。
f)注意防止烘干机过载，过载会导致烘干结束后服装仍然潮湿，且未达到预期清洁程度。按重量或体积控制烘干容量。
3、烘干后的服装按标识整理，折叠时把工作服标识露在外面，装入透明塑料袋封口保存。包装材料不能释放颗粒物、纤维、挥发性残留物。
4、鞋/靴洗净烘干后，装入标有与衣服同样号码的透明塑料袋封口保存。
5、工作服清洗完成后，应将洗衣机内外壁、熨烫台、整理台进行清洁，并按照对应区域清洗消毒频次进行消毒。
C.3 服装消毒方式
工作服消毒方式：根据采用的消毒方式，在标准程序洗涤中或洗涤后进行消毒灭菌；可采用GAMMA射线、高温蒸汽、臭氧、紫外线消毒方式；食品靴可采用次氯酸钠浸泡消毒。消毒灭菌后的服装要达到使用环境需要的要求。
C.4 服装清洗消毒记录
工作服清洗完成后，应做好清洁记录，主要内容见下表C.2。
表C.2 工作服清洗消毒记录
	日期
	工作服
名  称
	数量（套）
	清洗情况
	消毒情况
	操作员
	备注

	
	
	
	清洗剂
	清洗方式
	消毒剂
	消毒方式
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


审核：
时间：
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