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《聚对苯二甲酸乙二醇酯(PET)啤酒瓶》 

编制说明 

 

一、工作情况 

1、任务来源 

2008年1月，国家标准化管理委员会批准下达了该标准制

定计划项目，计划号：20079581-Q-469，计划要求制定国家

推荐性标准《聚对苯二甲酸乙二醇酯(PET)啤酒瓶》。中国标

准化研究院委托河北省环保产品质量监督检验研究院等单位

共同负责该标准的起草工作。 

2、起草单位 

本标准由河北省环保产品质量监督检验研究院（国家环

保产品质量监督检验中心）作为牵头单位进行起草。 

3、主要工作过程 

    （1）启动阶段 

2008 年 1 月，下达任务； 

2008 年 6 月，项目组召开会议，正式启动了国家标准的

编制起草工作。明确了编制的基本思路和计划进度安排，组建

标准起草工作组，对该标准起草工作进行了分工； 

（2）草案稿阶段 

2008 年 7 月-2009 年 6 月，召开了 2 次专家研讨会建立了

标准框架，完成了草案 1 稿； 

http://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=5DDA8BA1A6E418DEE05397BE0A0A95A7
http://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=5DDA8BA1A6E418DEE05397BE0A0A95A7
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2009年 12月-2010年 12月，分别召开了3次专家研讨会，

对草案 1 稿进行了 3 轮修改，形成了草案 4 稿，准备开始调研

工作； 

（3）实地调研阶段 

2011 年 1 月，确定了调研目的、调研地点、调研安排时

间、调研主要内容以及需要了解基本内容。 

2011 年 3 月-12 月，由中国标准化研究院和标准起草单位

去啤酒瓶生产企业及使用企业开展实地调研，调研期间共开展

5 次座谈会，与企业相关技术人员等 50 余人次进行座谈； 

在调研期间，就企业提出的针对相关标准问题及建议及时

记录，整理，对整个标准框架进行了微调； 

（4）征求意见稿阶段 

2012 年 1 月，调研结束，项目组根据调研收集到的意见

和建议，召开专家讨论会，对标准草案进行了梳理和修改，形

成征求意见稿 1 稿； 

2012 年 6 月，中国标准化研究院召开部分专家研讨会，

进行讨论后形成意见稿 2 稿； 

2017 年，由于食品相关产品整个卫生标准的标准体系框

架调整，结合相继发布的食品相关产品卫生标准，对 2 稿进行

了调整，形成了 3 稿； 

2018 年 6 月，向国内 pet 瓶生产企业、啤酒生产企业再

次进行调研并征集样品，收集相关资料； 
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2019 年 6 月-12 月，确定试验验证指标，开始试验； 

2020 年 6 月，根据实际试验结果，最终确定征求意见稿。 

二、国家标准编制原则和确定国家标准主要内容 

1、标准编制原则 

食品用塑料包装作为重要的食品直接接触材料，其安全性

是至关重要。本次标准制定充分考虑产品的特点，从满足使用、

提升产品质量安全、保护消费者健康等方面设置技术指标，体

现科学性、先进性、适用性。本次标准制定，技术内容主要包

括外观、瓶口尺寸、高度、容量偏差、使用性能指标、乙醛含

量、卫生性能指标。 

本标准按照 GB/T 1.1-2009《标准化工作导则 第 1 部分：

标准的结构和编写规则》的要求进行编写。 

2、主要技术内容 

2.1 适用范围 

本标准适用于以瓶用聚对苯二甲酸乙二醇酯树脂为原料，

采用注塑、拉伸、吹塑工艺生产的 PET 啤酒瓶。 

2.2  术语和定义 

本标准对 PET 啤酒瓶、注点进行了定义。 

2.3 分类 

分为无底座瓶和有底座瓶两类。 

2.4 要求 

2.4.1 原料要求 
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对在生产过程中所使用的原料进行了要求，应符合 GB 

9685、GB 4806.6 等要求。 

2.4.2 外观 

2.4.3 瓶口尺寸偏差 

2.4.4 高度偏差 

2.4.5 容量偏差 

2.4.6 物理力学性能 

包括密封性能、垂直载压性能、跌落性能、耐内压力。 

2.4.7 热稳定性 

2.4.8 乙醛含量 

2.4.9 耐热性能 

2.4.10 卫生指标 

三、主要试验（已验证）情况 

在标准制定过程中，收集了啤酒生产厂家、PET 啤酒瓶生

产厂家建议，及提供的样品，通过对样品的性能测试等大量的

试验验证工作，验证试验结果见附件。 

四、标准中如果涉及专利，应有明确的知识产权说明 

本标准不涉及专利。 

五、产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果等

情况 

该标准的制定，填补了我国 PET 啤酒瓶的标准空白，推动

我国 PET 啤酒瓶的产业健康发展，对 PET 啤酒瓶行业在产品生
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产、涉及、销售、监管等方面起到指导作用。对产品有生产标

准可依、规范生产、保证产品质量有着重要的意义。提高消费

者生活水平，促进整个产业的健康发展。 

六、与国标、国外对比情况 

本次标准制定，未检索到国外相关技术法规和标准。本标

准是在市场需求基础上，结合企业标准，行业标准制定而成。 

本标准的制定符合国情并具有良好的可操作性。 

本标准水平为国内先进水平。 

七、在标准体系中的位置，与现行有关法律、法规、规章

及相关标准，特别是强制性标准的协调性 

本标准属于 20 其他轻工产品，05 食品直接接触材料哦，

06 塑料制品，02 产品标准，为推荐性国家标准。 

本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。 
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八、重大分歧意见的处理经过和依据 

无。 

九、标准性质的建议说明 

建议本标准为推荐性国家标准。 

十、贯彻标准的要求和措施建议 

建议本标准在批准发布 6 个月后实施。 

十一、废止现行有效标准的建议 

无。 

十二、其他应予说明的事项 
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无。 


