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前    言  

为规范烟气脱硝催化剂性能指标的检测，统一检测内容、设备和方法，确

保检测结果的准确性和可比性，制定本标准。 

本标准的编写符合 GB/T1.1-2009、GB/T1.2-2009 之规定。 

本标准由国家发展和改革委员会提出。本标准由全国环保产品标准化技术

委员会（SAC/TC275）负责归口。 

本标准起草单位：  

本标准主要起草人：  

本标准为首次发布。 
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烟气脱硝催化剂检测技术规范 

1  范围 

本标准为燃煤、燃油、燃气、垃圾和生物质燃烧产生的烟气脱硝所采用

的选择性催化还原法（SCR）的催化剂检测技术规范，适用于电力、冶金、化

工、水泥、玻璃等行业。 

本标准规定了烟气脱硝催化剂的检测内容、方法及相关设备等。适用于

蜂窝式、平板式、条状催化剂的检测，波纹式、颗粒状催化剂等可参照执行。 

2  规范性引用文件 

本标准内容引用了下列文件中的条款。凡是不注明日期的引用文件，其

有效版本适用于本标准。 

GB 13223 火电厂大气污染物排放标准 

VGB-R 302 H Guideline for Testing of DENOX Catalysts 

GB/T 4741 陶瓷材料抗弯强度试验方法 

GB/T 14642 工业循环冷却水及锅炉水中氟、氯、磷酸根、亚硝酸根、硝

酸根和硫酸根的测定离子色谱法 

GB/T 14669 空气质量氨的测定离子选择电极法 

GB/T 15454 工业循环冷却水中钠、铵、钾、镁和钙离子的测定离子色谱

法 

GB/T 16157 固定污染源排气中颗粒物测定与气态污染物采样方法 

GB/T 19587 气体吸附BET法测定固态物质比表面积 
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GB/T 21650.1 压汞法和气体吸附法测定固体材料孔径分布和孔隙度第1

部分：压汞法 

GB/T 23942 化学试剂电感耦合等离子体原子发射光谱法通则 

HJ 534 环境空气氨的测定次氯酸钠-水杨酸分光光度法 

HJ-562 火电厂烟气脱硝工程技术规范选择性催化还原法 

HJ/T 43 固定污染源排气中氮氧化物的测定盐酸萘乙二胺分光光度法 

HJ/T 56 固定污染源排气中二氧化硫的测定碘量法 

SH3501 石油化工有毒、可燃介质钢制管道工程施工及验收规范 

JJG 662 顺磁式氧分析器检定规程 

ISO 7996 环境空气氮氧化物质量浓度的测定化学发光法 

Ambient air Determination of the mass concentration of nitrogen 

oxidesChemiluminescence method 

ISO 9352 塑料用磨轮测定抗磨耗性能 

Plastics.Determination of resistance to wear by abrasive wheels 

second edition 

ISO 10498 环境空气二氧化硫的测定紫外线荧光法 

Ambient air Determination of sulfur dioxide Ultraviolet 

fluorescence method 

GB/T 5832.2-2008 气体中微量水分的测定 

HJ/T 193 环境空气质量自动监测技术规范 

GB/T 191-2008 包装储运图示标志 

DIN EN ISO 1519 漆和涂层材料–心轴弯曲试验（圆柱形心轴） 
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DIN 53754 合成材料试验；按照摩擦轮法测定磨损 

3  烟气脱硝催化剂检测技术 

3.1 几何特性指标 

3.1.1 外观尺寸 

3.1.1.1 蜂窝式催化剂 

蜂窝式催化剂外观尺寸的检测内容如图 1 所示，包括：单元体的长度（l），

横截面尺寸（a，b），单元体的内、外壁厚（bw，bow）和孔径（da，db）。 

蜂窝式催化剂外观尺寸中单元体的长度，横截面尺寸的测量结果精确到

1.0mm，单元体的内、外壁厚（bw，bow）和孔径（da，db）的测量结果精确

到 0.10mm。 

蜂窝式催化剂孔径 d 以 a、b 方向的孔径 da、db的算术平均值计，节距 p

以 a、b 方向的节距 pa、pb 的算术平均值计。 

a

a

b

b

b

a

l

l

轴向

径向

径向

a

b

bow

bowbw

bw

Pb

Pa

db

da

 
a 蜂窝式催化剂单元体示意图 b 蜂窝式催化剂单元体截面示意图 

图 1 蜂窝式催化剂单元体示意图 
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3.1.1.2 平板式催化剂 

平板式催化剂外观尺寸的检测内容如图 2 所示，包括：单元体的长度（l），

横截面尺寸（a，b），板体的壁厚（dp），节距（p），波高（hs）和波宽（bs）。 

平板式催化剂外观尺寸中单元体的长度及横截面尺寸的测量结果精确到

1.0 mm，板体的壁厚、节距、波高和波宽的测量结果精确到 0.10 mm。 

 

a 平板式催化剂单元体示意图 b 平板式催化剂单元体截面示意图 

图 2  平板式催化剂单元体示意图 

3.1.1.3 条状催化剂 

条状催化剂外观尺寸的检测内容如图 3 所示，包括：截面高度（h）、截

面宽度（D）、长度（L）。 

由如下（1）（2）两式计算出单柱直径（d）和柱中轴距（t）： 

 (4 2 3)( )t D h= + −  ………（1） 
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 d D t= −  ………（2） 

条状催化剂外观尺寸参数均精确到 0.10 mm，两计算参数也精确到 0.10 

mm。 

条状催化剂截面高度（h）、截面宽度（D）均应当在三个不同方向各进

行相同次数多次测试取算术平均值，同时报告标准差 Δt 以及 ΔD。长度（L）

也需要报告标准差 ΔL。Δt 以及 Δd 由式（3）（4）定义： 

(4 2 3)( )t D h∆ = + ∆ − ∆ ………（3） 

 d D t∆ = ∆ − ∆  ……（4） 

 

 

图 3 条状催化剂单元体示意图 

3.1.2 测量的位置和次数 

测量点的位置取决于试样的形状，应分散且分布均匀。测量点的数量应

不少于 10 个，最终结果取其算术平均值。 
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3.1.3 几何比表面积 

3.1.3.1 蜂窝式催化剂 

蜂窝式催化剂几何比表面积按公式（1）计算： 

ba
ndAp ×

×××
=

10004 2
………  (1) 

式中： 

AP—催化剂的几何比表面积，m2/m3； 

d—蜂窝式催化剂的孔径，mm； 

a、b—蜂窝式催化剂单元体的横截面尺寸，mm； 

n—催化剂单元体端面上一排的孔数。 

3.1.3.2 平板式催化剂 

平板式催化剂几何比表面积按公式（2）计算： 

ba
nwAp ×
×××

=
10002

……… (2) 

式中： 

w－折弯前的单板宽度，mm； 

n－催化剂单元体中单板的数量。 

3.1.3.3 条状催化剂 

条状催化剂几何表面积按公式（3）估算，估算时假定三个圆柱体均彼
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此相切： 

  p 2 2

20
5 2 3

dA
d t

π
π

=
+ ………（3） 

式中： 

Ap – 催化剂的及和比表面积，m2/m3； 

d - 单柱直径，mm； 

t – 柱中轴距，mm。 

3.2.3 开孔率 

3.2.3.1 蜂窝式催化剂 

蜂窝式催化剂开孔率按公式（3）计算： 

100
22
×

×
×

=
ba
nd

ε ………(3) 

式中： 

ε －催化剂的开孔率，%。 

3.2.3.2 平板式催化剂 

平板式催化剂开孔率按公式（4）计算： 

100)1( ×
×

××−=
ba

nwd pε ………(4) 

式中： 



  GB XXXXX-XXXX 

 9 

dp－催化剂单元体中单板的厚度，mm。 

3.2 理化特性指标 

3.2.1 抗压强度 

3.2.1.1 测试装置 

压力试验机，应确保施加于试样上的最大应力大于量程的 10%，示值误

差在±2%以内；游标卡尺，量程为 0~200mm，最大允许误差为±0.01mm；

衬垫片，厚度为 3~6mm 的高岭棉或陶瓷纤维纸；切割机。 

3.2.1.2 测试方法 

a) 试样制备 

在催化剂单元体的未经硬化部位，截取两个长度为(150±3)mm 的试样，

分别用于测定轴向抗压强度和径向抗压强度。试样应保持结构完整且无裂纹，

切割面平整光滑，与催化剂孔壁垂直。 

测量试样受压面 4 个不同位置的高度以检验受压面的平行度，任何两个

测量点的高度之差应不大于平均高度的 2%。 

将两片高岭棉或陶瓷纤维纸分别放在试样受力面的顶部和底部，并将试

样装入塑料袋中折叠封好。 

b) 测试 

将试样置于压力试验机两块压板的中心位置，开启压力试验机并以

1125N/s 的加压速率连续均匀施加压力，直至试样完全破碎或压力试验机完
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全停止，记录此时的最大压力示值。 

c) 计算 

按公式（5）分别计算轴向和径向抗压强度： 

WL
FP
×

= ………  (5) 

式中： 

P—抗压强度，MPa； 

F—最大压力示值，N； 

L—试样底部（或顶部）长度，mm； 

W—试样底部（或顶部）宽度，mm。 

3.2.2 蜂窝式催化剂磨损强度 

3.2.2.1 测试装置 

蜂窝式催化剂的磨损强度采用加速试验方法测试。测试装置由风机、风

量调节机构、自动给料机、样品仓和磨损剂收集装置、除尘装置等主要部分

组成。 

3.2.2.2 辅助设备和材料 

a) 电子称，最大允许误差为±10g； 

b) 电子天平，最大允许误差为±0.001g； 
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c) 磨损剂：干燥的高硬度石英矿砂，粒径范围为 40~50 目。 

3.2.2.3 测试方法 

a) 试样制备 

截取长度和宽度均为 60~80mm，高度为 100mm 的试样两块（应保持孔

型完整），作为测试样品和对比样品。将样品置于 105±2℃的恒温烘箱中干燥

2h，取出并自然冷却至室温后称重。 

b) 测试 

将样品用海绵或高岭棉包裹，置于样品仓中（若样品经过硬化处理，应

将硬化端作为迎风面）。样品外壁与仓壁之间应完全密封，以保证空气和磨损

剂完全从试样的通道中流过。测试条件见表 1。 

表 1 蜂窝式催化剂磨损强度测试条件 

项目 催化剂通道内入口

风速 磨损剂浓度 测试时

间 
单位 m/s g/m3 h 

设定值 14.5±0.5 50±5 2 

测试后，称量测试样品、对比样品以及收集到的磨损剂的质量。 

c) 计算 

W
W
W

W
W

h

1001
4

3

1

2 ××
=

）－（

ξ ………  (7) 

式中： 

hξ —蜂窝式催化剂的磨损强度，%/kg； 

W1—测试样品测试前质量，g； 

W2—测试样品测试后质量，g； 
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W3—对比样品测试前质量，g； 

W4—对比样品测试后质量，g； 

W—磨损剂质量，kg。 

3.2.3 平板式催化剂磨损强度 

3.2.3.1 测试装置 

平板式催化剂的磨损强度采用研磨法测试，测试装置为旋转式磨耗测试

仪。 

3.2.3.2 辅助设备和材料 

a) 卷尺，最大允许误差±1mm； 

b) 电子天平，最大允许误差±0.001g； 

c) 干燥箱； 

d) 干燥器； 

e) 切割机； 

f) 锥钻，直径 8mm。 

3.2.3.3 测试方法 

a) 试样制备 

截取长度和宽度均为 90mm 的试样两块（试样表面平整，不包含波形部

分），用锥钻在试样中心钻孔。将钻孔后的试样放入 60℃干燥箱中干燥 30 分

钟，然后放入干燥器中冷却 30 分钟，用电子天平测量并记录试样质量（称重
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过程从干燥器中取出后 60 秒内完成）。 

b) 测试 

将试样固定在磨耗测试仪中，按照表 2 要求设置磨耗测试仪，启动测试。 

表 2 平板式催化剂磨损强度测试条件 

项目 砂轮的附加砝码 砂轮转速 研磨方式 
单位 kg r/min － 

设定值 1.0 60 300 转，不间

断 

研磨结束后，将试样再次放入 60℃干燥箱中干燥 30 分钟，然后放入干

燥器中冷却 30 分钟，测量并记录试样质量（称重过程从干燥器中取出后 60

秒内完成）。 

c) 计算 

3
2 21 ）－（ WW

p
×

=ξ ………  (8) 

式中： 

pξ —平板式催化剂的磨损强度，mg/100U； 

W1—测试样品测试前质量，mg； 

W2—测试样品测试后质量，mg。 

3.2.4 条状催化剂圆截面近似抗弯强度 

3.2.4.1 测试装置 

压力试验机，应确保荷载精度达到至少 50 mN，位移测试精度达到至少

10 μm，加载速度可以控制到至少 0.2 mm/min，弯曲试验样品夹头可以控制
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在至少 9.0 mm 以内。 

3.2.4.2 辅助设备和材料 

a) 游标卡尺，量程为 0~200 mm，最大允许误差为±0.01 mm； 

b) 其他，参照 GB/T 4741。 

3.2.4.3 测试方法 

a) 试样制备 

取出未经硬化催化剂单元体，截取长度为（10.0 ± 0.1） mm 试样 10 根。

试样的制备必须与实际生产中条状催化剂有相同的工艺条件。 

试样必须加工规整，不允许存在明显缺陷，不允许存在裂纹，断面应当

平整，样品应当保持笔直。测量试样应当在三个不同侧面方向检查平行度，

任何两个测量点的高度只差不大于平均高度的 10 %。 

b) 测试 

将试样置于温度为 110 °C ± 5 °C 的烘箱中，烘干至恒重，然后放入干燥

器中冷却至室温。 

将试样安装在支撑刀口上，调整支撑刀口间距，使两个支撑刀口必须在

同一平面内且互相平行，并使加荷刀口位于两支撑刀口的郑重，支撑刀口间

距为 8.0 ± 0.1 mm。 

开启压力试验机。注意加荷刀口接触试样时不得冲击，以 0.2 ~ 0.5 

mm/min 的速度等速加荷，直至失效点。记录试样承受的最大载荷。 

c) 计算 

按公式（6）计算圆截面近似抗弯强度： 
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 3

16FlP
hπ

=  

式中： 

P – 圆截面近似抗弯强度，MPa； 

F – 试样承受最大载荷，N； 

l – 支撑刀口间距，取 8.0 mm； 

h – 催化剂截面高度，mm。 

偏差计算、数据有效性判断参照 GB/T 4741。 

3.2.5 比表面积 

3.2.5.1 测试装置 

a) 比表面积仪，凡是根据 BET 原理制作、能够得到正确比表面积的任何

仪器均可采用； 

b) 电子天平，最大允许误差为±0.0001g。 

3.2.5.2 测试方法 

a) 采样及预处理 

从催化剂有效反应壁面截取一定质量的试样，放入样品管内进行真空脱

气处理，以去除试样表面物理吸附的物质。 

平板式催化剂不应取基材部位。 

b) 测试 

试样经真空脱气处理后，冷却至室温，按照 GB/T 19587 的规定，利用

比表面积仪按照多点 BET 法进行测试。 



GB XXXXX-XXXX 

 16 

3.2.6 孔容、孔径及孔径分布 

3.2.6.1 测试装置 

a) 压汞仪； 

b) 电子天平，最大允许误差为±0.0001g。 

3.2.6.2 测试方法 

a) 采样及预处理 

从催化剂有效反应壁面截取试样，放入坩锅并置于马弗炉内，在 300℃

条件下煅烧 1h，取出后置于干燥器中冷却至室温。从冷却后的样品中称取质

量为 0.62~0.68g 的试样放入样品管，密封后装入压汞仪，开始抽真空，直至

残压不高于 7Pa，以排除试样中的气体并确保汞从储存罐转移至样品管内。 

平板式催化剂不应取基材部位。 

b) 测试 

测试分为低压和高压两个步骤，均按照 GB/T 21650.1 的规定进行。 

3.2.7 主要化学成份 

3.2.7.1 测试装置 

a) X 射线荧光光谱仪（XRF）； 

b) 压片机； 

c) 铂金坩锅； 

d) 混合气体，氩气 90%，甲烷 10%； 
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e) 标准样品，基体材质应与脱硝催化剂样品一致。 

3.2.7.2 测试方法 

a) 试样制备 

采用固体粉末压片法或熔样法制备试样。 

b) 测试 

用 XRF 测试催化剂的化学成分。 

3.2.8 微量元素 

3.2.8.1 测试装置 

a) 电感耦合等离子发射光谱仪(ICP)； 

b) 电子天平，最大允许误差为±0.0001g； 

c) 电加热板； 

d) 微波消解器（如需要）； 

e) 氩气，纯度不低于 99.99%； 

f) 分析纯化学试剂，盐酸（HCl）、硝酸（HNO3）、氢氟酸（HF）等； 

g) 去离子水； 

h) 标准贮备液，选用国家标准物质的混合溶液或单标溶液。 

3.2.8.2 测试方法 

a) 试样制备 
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从待测催化剂需测量部位取样，参照 GB/T 23942 规定采用适宜的方法

消解。 

b) 试液制备 

参照 GB/T 23942 规定制备待测液、程序空白试液和标准溶液。 

c) 测试 

参照 GB/T 23942 标准规定进行，标准曲线的线性相关系数应不低于

0.999。 

3.3 工艺特性指标 

3.3.1 测试装置 

测试采用微型催化剂活性测试装置，详细内容见附录 A。 

3.3.2 试样制备 

3.3.2.1 蜂窝式催化剂 

蜂窝式催化剂应选取外观无明显物理损伤的完整单元体作为待测试样，

试样长度应与催化剂模块的原始高度保持一致。 

3.3.2.2 平板式催化剂 

平板式催化剂单板按宽度 65mm～150mm 进行裁切，且单板长度应与单

板原始长度保持一致。 

特别地，对于平板式催化剂，在样品裁切过程中，应注意防止油等有机

污染物的污染，以及试样之间的交叉污染。宜按单个试样宽（65±1）mm、
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长度与催化剂单板原始高度保持一致进行裁切，且不含波纹部分，由 10 个裁

切好的试样均匀组装成截面尺寸为(65±1）mm×（65±1）mm 的测试单元

体。也可按单个试样宽（150±3）mm、长度与催化剂单板原始高度保持一

致进行裁切，将裁切好的试样组装成截面尺寸为（150±3）mm×（150±3）

mm 的测试单元体。 

3.3.2.3 条状催化剂 

条状催化剂应保证截面高度为（1.5 ± 0.1） mm，长度为（5.0 ± 0.1） mm。 

特别地，制样时应注意去除粉碎状样品部分。 

3.3.3 测试步骤 

3.3.3.1 装置气密性检测 

试验前应按照 SH 3501 中泄露性试验部分的要求进行装置气密性检测，

检测合格后方可进行试验。进入正式测试阶段后，当 30 分钟内反应器入口的

烟气参数波动幅度满足表 2 的要求时，可开始进行各参数的测量。 

3.3.3.2 烟气条件设定 

新催化剂的测试，宜采用设计烟气条件作为测试条件。 

已使用过的催化剂的测试，宜采用工程实际烟气条件作为测试条件。 

试验烟气可采用配气法、燃烧法或其它方法产生。 

3.3.3.3 老化 

新催化剂测试前应对其进行老化处理。老化过程为：待系统烟气参数调

节稳定，持续通烟气 30 小时后，每隔 1 小时对反应器出口烟气中 SO2和 SO3
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浓度进行检测。当满足以下条件时，表明新催化剂的老化完成，可以进入正

式测试阶段。 

a) 连续 4 个测试数据不存在同一种趋势； 

b) 测试结果的标准偏差小于 10%。 

3.3.3.4 测试 

进入正式测试阶段后，当 30 分钟内反应器（如多个反应器串联，则指第

一个反应器）入口的烟气参数波动幅度满足表 3 的要求时，可开始进行各参

数的测量。 

表 3 试验期间允许的系统参数波动范围 

序号 参数 波动范围 单位 
1 烟气流量 ±5 %（相对值） 
2 烟气温度 ±3 ℃ 
3 O2 浓度 ±0.2 %（绝对值） 
4 NO 浓度 ±1 %（相对值） 
5 SO2 浓度 ±1 %（相对值） 
6 SO3 浓度 ±10 %（相对值） 
7 H2O 含量 ±10 %（相对值） 
8 氨氮摩尔比 ±0.05 - 

测试期间，当烟气条件发生变化时，应稳定 1 小时后方可进行数据采集。 

每隔 1.0~1.5h 测定一次，至少测定 5 次。当相邻两次的测量结果相对偏

差不大于 10%时，可以结束试验。 
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3.3.4 计算 

3.3.4.1 脱硝效率 

100
1

21 ×
−

=
C

CCη ………  (9) 

式中： 

η—催化剂单元体的脱硝效率，%； 

1C —反应器入口 NOx 浓度（标态，干基，过剩空气系数 1.4），mg/m3； 

2C —反应器出口 NOx 浓度（标态，干基，过剩空气系数 1.4），mg/m3。 

3.3.4.2 活性 

)1()(
ln5.0

ηη −×−
××=

MR
MRAVK ………  (10) 

 式中： 

K—催化剂单元体的活性，m/h； 

AV—面速度，m/h； 

MR—氨氮摩尔比。 

3.3.4.3 选择性 

………  (11) 

式中： 

S—催化剂氮气选择性，%； 

[N2O]out—N2O 出口浓度，ppm； 

[NOx]in—NOx入口浓度，ppm； 
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[NOx]out—NOx出口浓度，ppm； 

[NH3]in—NH3 入口浓度，ppm； 

[NH3]out—NH3出口浓度，ppm； 

3.3.4.4SO2/SO3 转换率 

100
2

33 ×
−

=
i

io

S
SS

X ………  (11) 

式中： 

X —催化剂单元体的 SO2/SO3 转换率，%； 

oS3 —反应器出口 SO3浓度，μL/L； 

iS3 —反应器进口 SO3浓度，μL/L； 

iS2 —反应器进口 SO2浓度，μL/L。 

3.3.4.5 氨逃逸 

氨逃逸应按公式（12）折算到基准氧含量（6%）下： 

'
2

'

21
15

33 O
CC NHNH −

×= ………  (12) 

式中： 

3NHC —折算到基准氧含量下的氨逃逸，mg/m3； 

'
3NHC —实测的氨逃逸，mg/m3； 

'
2O —实测的氧含量，%。 
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附录 A 

（资料性附录） 

微型催化剂活性测试装置 

A.1 适用范围 

微型催化剂活性测试装置因具备试验成本低、测试结果可重复性强等优

点，在脱硝催化剂的研发和生产过程中应用较为广泛，其检测结果的定性趋

势可用于区分不同配方催化剂的性能差异或用于同一批次催化剂产品的质量

控制。但由于试验样品尺寸、试验烟气条件等与工程实际状况存在较大区别，

微型测试装置的定量测试结果意义不大。本附录所述的微型催化剂活性测试

装置仅适用于脱硝催化剂生产厂家或科研单位的产品研发及生产过程质量控

制，不适用于以催化剂产品质量及性能所进行的第三方检测。 

A.2 主要特点 

A.2.1 试样制备 

微型测试装置的试样固定在试样盒中。试样盒为长方体，其横截面为边

长 20～50mm 的正方形，长度通常为 200~300mm。 

蜂窝式催化剂试样一般包括 2～5 孔，切割时应保持孔型完整。平板式催

化剂试样约 3～5 片，不应包含波形部分。 

A.2.2 试验烟气来源 

由于所需烟气量小，微型测试装置的试验烟气一般采用配气法产生，而
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单元体测试装置的烟气可采用配气法、燃烧法或其他方法产生。 

A.2.3 试验烟气条件 

微型测试装置主要用于产品研发或生产过程质量控制，测试目的在于对

比多次检测结果的定性变化趋势，因此其试验烟气成分（O2、NOx、SO2等）

和烟气温度、烟气流速等通常为固定条件，一般不随测试样品的改变而发生

变化，即所谓的“标准烟气”。 

不同催化剂生产厂家或科研单位的“标准烟气”各不相同。 

A.3 装置流程、测试过程与计算方法 

微型催化剂活性测试装置的装置流程、测试过程和计算方法等均与单元

体测试装置相同。 
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附录 B 

（资料性附录） 

特殊尺寸的平板式催化剂活性测试装置 

B.1 概述 

平板式催化剂因其物理结构的特殊性，在科研和生产过程中存在着一种

特殊尺寸的催化剂活性测试装置，这种测试装置的试样尺寸介于单元体测试

装置和微型测试装置之间。 

B.2 主要特点 

B.2.1 试样制备 

试样固定在长方体形的试样盒中。试样盒的横截面通常为 65mm×65mm

的正方形，其长度不低于催化剂模块的原始高度。 

将裁切后的平板式催化剂（不含波形部分，长度与催化剂模块的原始高

度相同）逐片安装在试样盒中，每个试样盒中等间距安装 10 片试样。 

B.2.2 试验烟气来源 

试验烟气一般采用配气法或燃烧法产生。 

B.2.3 试验烟气条件 

试验烟气流量通常为 20~55m3/h，其他烟气条件同表 3。 

B.3 装置流程、测试过程与计算方法 
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该测试装置的装置流程、测试过程和计算方法等均与单元体测试装置相

同。 
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