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一、项目背景 

我国是一个严重缺水的国家，人均水资源拥有量为 2200 立方米，

仅为世界平均水平的 1/4。目前，我国黄淮海及内陆河流域有 11 个省、

区、市的人均水资源拥有量低于联合国可持续发展委员会确定的 1750

立方米用水紧张线，其中有 9 个地区低于 500 立方米严重缺水线。水

资源不足已成为制约我国经济和社会发展的重要因素之一。 

我国一方面水资源短缺，另一方面却浪费严重，工业用水效率总

体水平较低。2001 年，我国每万元工业产值取水量为 90 立方米左右，

约为发达国家的 3-7 倍，工业用水重复利用率约 52%，远低于发达国

家 80%的水平，与世界先进水平相比差距悬殊，工业节水潜力巨大。

随着工业化进程的加快，工业用水将大幅度增长，水资源供需矛盾将

更加突出。 

我国工业取水定额管理始于 1984 年，由原城乡建设环境保护部和

国家经委联合发布《工业用水定额（试行）》，对 14 个行业的近 30 个

子类、约 500 个品种给出了参考用水范围，在全国试行。1986 年对试

行定额进行了修订，增补了个别产品。试行定额主要用作城市规划和

新建、扩建工业项目初步设计的依据和考核工矿企业用水量的标准。

该定额标准对促进工业企业用水和节水起到了一定的作用。但是，随

着技术和管理水平的不断提高，原定额已不能作为工业取水定额管理

的依据，不能起到促进企业节约用水的作用。 

实施工业取水定额管理是促进企业节水技术进步、不断提高工业

用水效率、实现合理用水的重要手段。2001 年 11 月，原国家经贸委向

国家标准化委员会提出制订高用水行业取水定额国家标准项目计划，

经批准正式立项。目前已发布的工业企业取水定额国家标准共有为： 

 

二、任务来源 

本标准立项号为： 20181851-T-469 

本标准由水利部和国家发展和改革委员会提出。 

本标准由全国节水标准化技术委员会（SAC/TC442）、中国石油和

化学工业联合会归口。 



3 
 

本 标 准 按 照 《 工 业 企 业 产 品 取 水 定 额 编 制 通 则 》

（GB/T18820-2002）、企业合理用水评价依据国家标准《评价企业合理

用水技术通则》（GB/T7119-1993）、《企业水平衡与测试通则》

（GB/T12454-1990）和《工业用水节水术语》（GB/T 21534）的规则起

草。 

本标准主要起草单位：中国石油和化学工业联合会、中国标准化

研究院、中石化节能技术服务有限公司、中国涂料工业协会、北京化

工大学等单位。 

 

三、标准修订的依据和原则 

1) 按照 GB/T 1.1-2009 要求和规定，确定标准的组成要素。 

2) 按照 GB/T 12452《企业水平衡测试通则》的要求和规定制定本

标准。 

3) 在标准制定过程中遵循了以下几个原则： 

a）科学性和规范性； 

b）保证标准的先进性和实用性； 

c) 与国家节水政策等相符合； 

d) 与相关的标准、法规接轨； 

e) 充分考虑我国纯碱企业用水技术水平、企业生产系统的用水

特点，水计量器具的技术水平、符合企业的需求。 

 

四、工作过程 

标准制订起草从 2018 年 10 月开始至今，目前已进入第二个阶段。 

第一阶段：成立起草小组 

接到标准制订任务后，确定了标准主要起草单位，即中国石油和

化学工业联合会、中国标准化研究院、中石化节能技术服务有限公司、

中国涂料工业协会、北京化工大学等单位联合成立起草组。 

第二阶段：调研和资料收集及分析  

为做好标准的修订工作，充分合理反映钛白粉生产企业取用水特

点和节水能力，标准起草组组织开展了行业用水情况调查，重点研究

和分析了以下相关标准、文件和资料：《国民经济行业分类》（GB/T 
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4754）；《污水综合排放标准》（GB8978）；《企业水平衡测试通则》（GB/T 

12452）；《工业企业产品取水定额编制通则》（GB/T 18820）；《节水型

企业 评价导则 》（ GB/T 7119-2006 ）；《工业用 水节水 术语》

（GB/T21534-2008）；《工业用水考核指标及计算方法》（CJ42-1999）

等。 

同时，起草组设计了钛白粉生产企业取用水情况调研问卷，目前

已下发至钛白粉生产企业，针对所有国内钛白粉生产企业开展调研工

作。主要包括维持正常生产的全流程型钛白粉生产企业 ( 4 家氯化法企

业、35 家硫酸法企业、1 家兼具硫酸法/氯化法企业)。下一阶段起草组

成员及有关技术专家将前往河南佰利联、锦州钛业、兴茂钛业等钛白

粉生产企业展开实地调研。 

 

五、行业概况 

1、国内外行业发展现状 

经过近 60 年发展，我国钛白粉行业在从粗放式生产管理向清洁生

产和精细化管理的转变中摸索总结出了多种宝贵经验。“十二五”期间，

钛白粉氯化法生产厂家已经从 1 家扩展到建设完工的 4 家。“十二五”

期间，在国民经济增长的带动下，我国钛白粉产业集约型发展取得的

显著成效，产业规模和产业集中度不断提高。资源保障、产品质量、

技术装备、综合利用等方面明显提升，为进一步转变发展方式、推动

产业升级奠定了坚实的基础。 

“十二五”期间，随着涂料、油墨、造纸、塑料型材等行业的高速增

长，大大提升了对钛白粉的需求。我国是世界上的钛白粉生产大国，

同时也是世界上的钛白粉出口大国。据统计，2017 年全国 41 家能维持

正常生产的全流程型钛白粉企业(集团)的综合产量为 287 万 t，同比增

加 27 万 t，增幅为 10.49%；其中，氯化法钛白粉 16.75 万 t；硫酸法金

红石型钛白粉 212 万 t；锐钛型钛白粉 44.3 万 t；非颜料级钛白粉 13.5

万 t。 

“十三五”期间在供给侧结构性改革的大环境下，对于钛白粉行业是

机遇也是挑战，产业链也在发生不断地变化，钛白粉产品的升级恰逢

时机。 
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国家环保部《钛白粉工业废水治理工程技术规范》编制工作及《硫

酸法钛石膏标准》的制定已经于 2017 年启动，随着各项政策、标准的

落地，全行业在“十三五”期间深入推进“三去一降一补”，在行业“十三

五”规划中明确了行业要下大气力淘汰落后装置和工艺，努力构建上下

游配套的绿色产业链和产业基地，形成了新的集聚效应和规模优势。 

目前，硫酸法钛白粉生产企业普遍加大了“三废”处理设施的投入，

环保在线监控已经覆盖全行业。针对我国占有 90%硫酸法生产的企业，

三废处理如何引进先进技术、设备是关键。宁波新福钛白投入巨资建

设的“膜过滤”硫酸法钛白粉废酸水综合治理节水减排项目及 MVR 钛

液浓缩装置已经开始运行，“膜过滤”项目工艺处理后减少了石灰中和，

使酸和水在钛白粉生产工艺过程中循环回用物料平衡。项目实施后预

计可达到的技术指标包括：(1)酸性废水减排率达到 89%；(2)水的循环

利用率达到 85%；(3)外排硫酸的循环利用率达到 90%；(4)酸碱中和石

灰使用量降低 90%；(5)钛石膏废渣产生量降低 90%等；(6)MVR 钛液

浓缩装置的蒸汽节能比传统的单效浓缩装置节能约 65%。 

2018 年我国钛白粉产业的“新常态”特征将更加明显，消费平台期

甚至“拐点”即将来临，即“淘汰落后产品”，优异化的产品将是消费平台

的“拐点”。大家要进一步增强适应新常态、引领新常态的信心。牢固

树立和贯彻落实“创新、协调、绿色、开放、共享”的发展理念，努力

按照“优化存量、引导增量、主动减量，化解结构性过剩产能”的总体

要求，用心抢抓“一带一路”“中国制造”等的发展机遇。 

 

七、钛白粉取水定额指标确定 

1、适用范围 

本标准此标准将规定钛白粉生产取水定额的术语和定义、计算方

法和取水定额，主要用于钛白粉生产企业取水量的管理。 

2、取水定额及其确定依据 

标准起草组共收集到 23 组钛白粉生产企业数据，合计产能 680 万

吨，占钛白粉总产能的 23.9%。去除 6 组不合理数据，剩余的 17 组数

据吨钛白粉取水量在 30 m
3
-72 m

3 范围内。对这 17 组数据按照装置不

同的规模进行加权平均，加权平均值为 43 m
3。按照 80%的现有产能能
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够达到定额值，初步确定钛白粉的定额值 60 m
3
/t；按照 50%的产能能

够达到准入值，初步确定钛白粉的准入值 41 m
3
/t；选取调研的数据中

最先进的值，初步确定钛白粉先进值为 30 m
3
/t。编写组将初步确定的

钛白粉的定额值、准入值和先进值 60 m
3
/t、41 m

3
/t 和 30 m

3
/t 发给钛白

粉行业专家征求意见。 

根据标准起草组数据计算，所调查的 17 家企业 2016 年和 2017 年

钛白粉年产量占整体钛白粉行业年产量的比例为 62.9%。标准起草组通

过对企业实地考察，认真分析各工序用水情况，归纳出各工序基本用

水量，确定了单位钛白粉产品取水定额。 

单位钛白粉产品取水定额 

分  类 
取水定额（m

3
/t） 

限定值 准入值 先进值 

钛白粉 ≤60 ≤41 ≤30 

 

 


