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前  言
本标准按照GB/T 1.1-2009 给出的规则起草。
本标准由全国产品回收利用基础与管理标准化技术委员会（SAC/TC415）提出并归口。
本标准起草单位： 
本标准主要起草人：
聚乙烯（PE）塑料再生料的表征
1　 范围
本标准规定了用于塑料成品或半成品生产的聚乙烯（PE）塑料再生料的最重要表征特性、检测方法及质量保证。

本标准适用于交易过程中PE塑料再生料的评价，相关方可依据本标准选择适用的表征特性并协商交货条件。

注： 聚乙烯塑料废弃物主要来源于不同种类或等级的含有助剂的改性聚乙烯。聚乙烯废弃物中包含的物质主要有：由PE组成或PE含量为主的聚合物基质、填充物、颜料和助剂、杂质或污染物（不可危害PE再生料的加工特性）以及与PE相容的其他聚合物；由这些废弃物制成的PE再生料的特性和性能取决于废弃物中的成分类型和各成分的相对含量，但彼此之间的相关性的表征不在本标准规定的范围内。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 1033.1 塑料 非泡沫塑料密度的测定 第1部分：浸渍法、液体比重瓶法和滴定法

GB/T 1040.1 塑料 拉伸性能的测定 第1部分：总则

GB/T 1040.2 塑料 拉伸性能的测定 第2部分：模塑和挤塑塑料的试验条件

GB/T 1040.3 塑料 拉伸性能的测定第3部分：薄膜和薄片的试验条件

GB/T 1043.1 塑料 简支梁冲击性能的测定 第1部分：非仪器化冲击试验

GB/T 1843 塑料 悬臂梁冲击强度的测定 

GB/T 1845.2 聚乙烯（PE）模塑和挤出材料 第2部分：试样制备和性能测定

GB/T 2035 塑料术语及其定义

GB/T 21843 塑料 氯乙烯均聚和共聚树脂 用机械筛测定粒径

GB/T 33422 热塑性弹性体 重金属含量的测定 电感耦合等离子体原子发射光谱法

GB/T 35262 聚氯乙烯（PVC）塑料回收料的表征特性及检测方法

 GB/T 35265 聚丙烯（PP）塑料回收料的表征特性及检测方法 

GB/T 3682.1热塑性塑料熔体质量流动速率（MFR）和熔体体积流动速率（MVR）的测定 第一部分：标准方法

GB/T 9345.1 塑料 灰分的测定 第1部分：通用方法

GB/T 9352 塑料 热塑性塑料材料试样的压塑

ISO 179-2 塑料 简支梁冲击性能的测定 第2部分：仪器化冲击试验

3　 术语和定义
GB/T 2035中界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

4　 PE再生料的表征特性及检测方法

4.1　 PE再生料的表征特性分为基本表征特性和参考表征特性。前者用于PE再生料的基本评价，后者可根据客户要求和再生料的用途由供需双方选择使用。表征特性及对应检测方法见表1。

表1　 PE再生料的表征特性及检测方法

	表征特性
	单位
	检测方法
	备注

	基 本 表 征 特 性
	颜色
	——
	目测
	

	
	形状
	——
	目测
	例如球状、片状、碎片料、粉末、团聚块状

	
	气味
	——
	嗅闻
	气味评价可分为没有可察觉的气味、气味刚可察觉、中度气味、中度强烈的气味、强烈气味

	
	密度
	kg/m3
	GB/T 1033.1 中方法A
	

	
	熔体流动速率
	g/10 min
	GB/T 3682.1
	190 ℃-2.16 kg

190 ℃-5 kg

	
	灰分
	%
	GB/T 9345.1
	

	
	拉伸屈服应力
	MPa
	GB/T 1040.1

GB/T 1040.2
GB/T 1040.3
	

	
	断裂伸长率
	%
	GB/T 1040.1

GB/T 1040.2
GB/T 1040.3
	

	参 考 表 征 特 性
	粒径分布
	mm
	GB/T 21843
	试验筛筛孔尺寸由双方协商确定

	
	体积密度
	kg/m3
	GB/T 35265中附录A
	

	
	污染物
	（个/百平方厘米，φ1～φ2 mm）或

（个/百平方厘米，φ1 mm）
	附录A
	φ1、φ2由双方协商确定

	
	过滤级别
	目
	——
	供方提供网眼的尺寸信息

	
	冲击强度
	kJ/m2
	GB/T 1843

GB/T 1043.1
ISO 179-2
	

	
	含水量
	%
	GB/T 35262中附录H
	重量损失，105 ℃

	
	重金属含量
	mg/kg
	GB/T 33422
	


4.2　 供需双方可协商采用表1以外的其他表征特性。
5　 质量保证
5.1　 为确保再生料质量，供方应保留以下质量控制记录：

原料控制：记录再生料所用原料的详细信息，每批次原料应有明确的标识。

加工过程：对加工过程进行控制，记录过程参数并设置关键质量控制点。

产品控制：按本标准对每批次产品进行检验。

注： 供方可建立符合ISO 9001 要求的质量管理体系以保证再生料质量的稳定性。

5.2　 供需双方应事先约定表征特性，并确定同一批次及不同批次之间各项表征特性检测结果的标准差或范围。

5.3　 当要求提供再生料含量和使用历史时，供方应提供相应的证明文件。

5.4　 为保证再生料的正确使用，若客户要求，供方应提供再生料的组成信息。

5.5　 若客户要求，供方应提供每一批次再生料的检验报告。

附　录　A 
（规范性附录）
污染物的测定方法

A.1　 总则

本附录规定了一种测定聚乙烯再生料中肉眼可见的污染物（未熔融颗粒和杂质）的方法。

A.2　 原理
将一定量的样品通过压塑成型的加工方式制成一定规格的薄膜试样，通过测定薄膜试样单位面积内肉眼可见的污染物（未熔融的颗粒和杂质）的数量，表征样品被肉眼可见的污染物（未熔融颗粒和杂质）污染的程度。

A.3　 装置

成型装置

模压机（应符合GB/T 9352中4.1规定的设备要求），压塑薄膜参数如下：

——长度、宽度均为100 mm

——厚度：100～300 μm

肉眼检测装备
放大倍数为20倍的光学放大镜；分度为0.1mm，量程大于10mm，透明的玻璃测量尺。
A.4　 步骤
按GB/T 9352和GB/T 1845.2规定方法和条件将适量样品颗粒压塑成型为A 3.2中规定参数的薄膜，并裁取成为面积100 cm2的矩形薄膜试样。
用放大镜和玻璃测量尺（A 3.4）观察每块矩形薄膜试样，并对矩形薄膜试样中直径在φ1～φ2 mm或大于φ1 mm（φ2＞φ1≥0.1 mm，精确到0.1mm）范围内的污染物进行计数。
注1： 若样品污染物含量较高的样品（需统计的污染物数量＞100 个/百平方厘米），可在10 cm × 10 cm的矩形薄膜试样中，随机选取5块1 cm × 1 cm的矩形区域，测定每块1 cm × 1 cm的矩形区域内的污染物含量，取5块区域结果的平均值，换算为个/百平方厘米即为此片10 cm × 10 cm的矩形薄膜试样的测定结果。
注2： 本方法可通过采用带有刻度的光学放大镜（A 3.4）测量样品中污染物的尺寸级别，协助判断样品在加工过程中经过的过滤网目数。
A.5　 结果的表示
对于每次测定，按式（A.1）计算测定的污染物的含量，以N（个/百平方厘米，φ1～φ2　mm）或（个/百平方厘米，φ1　mm）表示。
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式中：
N —— 样品中直径在φ1～φ2　mm范围内污染物的含量，（个/百平方厘米，φ1～φ2　mm）；样品中直径大于φ1　mm的污染物的含量（个/百平方厘米，φ1　mm）。
n —— 矩形薄膜试样中污染物的数量，个。
1 —— 矩形薄膜试样的面积，百平方厘米。
测定结果至少以3片薄膜试样测量值的平均值表示，结果保留至整数位。
每片薄膜试样应分别由两名人员进行污染物数量的统计，计数结果取平均值，结果保留至整数位。且两次计数结果的相对相差应不大于10%。
A.6　 检测报告
检测报告中应包括以下内容：
a） 注明采用本标准
b） 样品测定的信息

c)  根据A.5表示的结果
d)  任何可能影响结果的情况说明
e） 测试日期
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