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前  言

本标准按照GB/T 1.1―2009给出的规则起草。
本标准由国家标准化管理委员会提出。
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废复合包装分选质量要求
1　 范围
本标准规定了废复合包装的术语和定义、一般要求、分选要求、分级和质量要求、检测方法。

本标准适用于废复合包装的回收、分选和再利用活动，不适用于属于危险废物和医疗废物的废复合包装。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 2677.2  造纸原料水分的测定
GB/T 4122.1  包装术语 第1部分：基础
GB 8978  污水综合排放标准
GB/T 19001  质量管理体系 要求

GB/T 24001  环境管理体系 要求及使用指南

GB/T 28001  职业健康安全管理体系 要求 
3　 术语和定义
GB/T 4122.1界定的以及下列术语和定义适用于本标准。
废复合包装  waste composite package
在生产和使用过程中，丧失使用功能或不符合产品标准的，由两种或两种以上
不同性能的材料组成的包装。包括生产过程中产生的多材质包装废料、残次品和使用后的多材质包装废弃物。
分选  sorting
按照废复合包装分类标准、品质状况，集中对废复合包装进行专业分类、除杂等加工处理过程。

水分含量  moisture content
以废复合包装中所含水分重量占烘干前废复合包装重量的百分数表示。
夹杂物含量  carried-waste content
以在产生、收集、包装和运输过程中混入废复合包装中的其他物质的重量（不包括废复合包装的包装物及在运输过程中需使用的其他物质）占剔除其他物质之前废复合包装重量的百分数表示。
4　 一般要求
4.1　 鼓励塑料基复合包装生产厂家采用生态设计，使用单一塑料，以利于后续再生利用。

4.2　 废复合包装应按照循环利用、能量回收、填埋处理的优先顺序进行再生利用。

4.3　 废复合包装分选生产线地面应作防水、防渗透处理，地面建设应符合国家建筑标准，地面硬化使用C25以上混凝土，厚度不低于240mm。
4.4　 废复合包装回收经营者应符合《再生资源回收管理办法》的相关要求。

4.5　 鼓励回收经营者建立废复合包装回收信息管理系统，并保存有关信息至少5年。

4.6　 鼓励废复合包装回收经营者按照GB/T 19001、GB/T 24001、GB/T 28001等标准进行管理。
4.7　 回收后的废复合包装应交给有营业执照正规经营的处理企业。

4.8　 废复合包装回收经营者应建立健全环境保护管理责任制度，设置环境保护部门或专（兼）职人员，负责监督废复合包装回收分选过程中的环境保护及相关管理工作。
4.9　 废复合包装回收经营者应建立环境保护监测制度，不同污染物的采样检测方法和频次执行相关国家标准，并做好监测记录以及特殊情况记录，记录保存时间不少于两年。
4.10　 废复合包装回收经营者应建立污染预防机制和处理环境污染事故的应急预案制度。
5　 分选要求

5.1　 废复合包装中的其它夹杂物需经过分选作业，以确保再生利用所得材料的纯度，应按废复合包装材料的主要成分进行分类以有利于后续的再生利用，即按照废纸基复合包装、废塑料基复合包装、废金属基复合包装等不同包装材质进行分选。废复合包装产品举例详见表A.1。

5.2　 废复合包装中不应混有危险废物、医疗废物、重金属等夹杂物。

5.3　 分选过程宜使用自动分选设备完成，建议使用磁选、重力分选、光电分选等装置。人工分选的情况下，应确保分选作业人员配备必要的安全防护用品，以及具体的防护措施，确保分选人员的人身安全。

5.4　 分选过程中产生的没有利用价值的固体废物须交由具备相应资质的专业公司处置。

5.5　 废复合包装回收经营者应建设污水处理设施，将场地废水等进行收集、净化处理，达到GB 8978的相关要求后才能排放，也可由地方环境保护主管部门认可的专业回收企业进行处理。
6　 分级和质量要求

废复合包装分级指标和质量要求见表1。

表1 废复合包装分级指标及质量要求
	类别
	指标
	单位
	质量要求

	
	
	
	一级
	二级
	三级

	纸基废复合包装
	水分含量
	%
	10
	30
	40

	
	夹杂物（陶瓷、玻璃、水泥块、石子、金属、沙土、食物残渣等）含量
	%
	1
	5
	10

	塑料基废复合包装
	水分含量
	%
	5
	10
	20

	
	夹杂物（陶瓷、玻璃、水泥块、石子、金属、沙土、食物残渣等）含量
	%
	1
	5
	10

	金属基废复合包装
	水分含量
	%
	3
	6
	10

	
	夹杂物（陶瓷、玻璃、水泥块、石子、沙土、食物残渣等）含量
	%
	1
	5
	10


7　 检测方法

7.1　 废复合包装进厂时和经过分选后的含水量，可参考GB/T 2677.2中的方法进行测量。

7.2　 废复合包装进厂时的夹杂物含量，可采用目视和取样105℃烘干称重法相结合的方法进行测量；废复合包装分选后的夹杂物含量可采用取样105℃烘干称重法进行测量。

附录A

（资料性附录）
表A.1 废复合包装产品举例
	类别名称
	成分举例
	产品举例

	废纸基复合包装
	纸/塑料
	纸/PE、纸/PET、纸/PP、纸/PVC、纸/PA等
	食品包装用纸塑复合包装材料的膜、袋；方便面碗；水泥袋

	
	纸/金属箔
	纸/铝箔
	牛皮纸复合铝箔包装袋、铝箔复合纸

	
	纸/塑料/金属箔
	纸/PE/铝箔/PE
	砖包、枕包、屋顶包等饮料纸基复合包装；纸铝箔塑复合牛皮纸包装袋

	废塑料基复合包装
	塑料/塑料
	BOPP/PE、PET/PE、尼龙/PE、OPP/CPP、LLDPE/LDPE、PET/黏合层/PVDC/黏合层/PP、LDPE/HDPE/EVA、尼龙/PE/EVA等
	哑光膜复合塑料包装袋、复合彩印塑料包装袋

	
	塑料/金属箔
	铝箔/PE、PET/镀铝/PE、PET/铝箔/CPP、PE/瑟林/铝箔/瑟林/PE等
	铝塑复合软管、铝塑复合泡罩包装；铝箔袋

	废金属基复合包装
	金属/金属
	锡/钢铁、铬/钢铁、锌/钢铁、锌/铝/钢铁等
	马口铁罐头盒、马口铁易拉罐、马口铁金属盒

	其他废复合包装
	其他材质
	其他材质
	其他
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